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PreBpolster mit einem Gewebe aus einem textilen Garn 



Beschreibunq 

Die Erfindung betrifft ein PreBpolster mit einem Gewebe aus 
einem textilen Garn. 

Derartige PreBpolster werden fur Hoch- und Niederdruckpressen 
der verschiedensten Art, beispielsweise Kurztaktpressen Oder 
Etagenpressen fiir die Beschichtung von Spanplatten, MDF-Plat- 
ten, HDF-Platten mit Aminoplastharzf ilmen der Familie der 
Duroplaste verwendet, wobei die Hochdruckpressen insbesondere 
fur die Herstellung von Hochdrucklaminaten dienen. Solche 
PreBpolster werden weiterhin in Pressen fur die Beschichtung 
von Tragermaterial der verschiedensten Art mit Holzfunier, 
Folien Oder anderen Materialien zur Uberf lachenvergutung ver- 
wendet • 

Die dazu verwendeten bekannten PreBpolster sind insbesondere 
bei hohen PreBdriicken einer hohen mechanischen Beanspruchung 
ausgesetzt, was eine verhaltnismaBig geringe Lebensdauer zur 
Folge hat. Dies gilt insbesondere bei der Beschichtung von 
Holzwerkstoffen mit hoher Rohdichte von zum Beispiel iiber 750 
kg/m 3 Oder Ho 1 zwerkstoffen mit homogenem Auf bau und hoher 
Rohdichte, zum Beispiel MDF- oder HDF-Platten. Insbesondere 
sind bei den Herstellungsbedingungen von Kunststof f-FuBboden- 
platten die mechanischen Beanspruchungen der PreBpolster so 
hoch, daB mit einer verkiirzten Lebensdauer gerechnet werden 
muB. 

Der vorliegenden Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, 
ein PreBpolster mit einem Gewebe aus einem textilen Garn vor- 
zuschlagen, welches sich durch eine verlangerte Einsatzdauer 
auch unter hoher mechanischer Beanspruchung auszeichnet. Die 
von dem PreBpolster normalerweise verlangten Eigenschaf ten 
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1 sollen dadurch nicht herabgesetzt , sondern eher gefordert 

werden, namlich die Polsterwirkung und der gute Wanoedurch- 
gang. 

5 Diese Aufgabe wird erf indungsgemaB dadurch gelost, daB das 
textile Garn schwer entflammbare Melaminharzf aser umfaBt. Das 
verwendete Garnmaterial besteht konkret aus Melaminharz-Sta- 
pelfasern, einem Kondensationsprodukt von Melamin mit w&Briger 
Forma Idehydldsung. Somit werden unter Melaminharzf asern Mela- 
10 min-Formaldehydharzf asern, abgekiirzt MF-Fasern, und modifi- 
zierte MF-Fasern verstanden. Diese MF-Fasern weisen die beson- 
dere Eigenschaf t auf , daB sie schwer entflammbar sind. 

Alternativ zu den schwer entf lammbaren MF-Fasern und modifi- 
16 zierten MF-Fasern kann gemaB Anspruch 2 das textile Gam sol- 

ches aus schwer entf lammbarer Durop las tf aser mit gleichen oder 
ahnlichen Eigenschaf ten wie Melaminharzf aser bzw. Melaminfor- 
maldehydharzf asern f abgekiirzt MF-Faser und modifizierte MF- 
Faser, umfassen. 

20 

Die schwer entflammbare Duroplastf aser kann gemaB Anspruch 9 
aus Harnstof f-Formaldehyd bestehen oder gemaB Anspruch 10 aus 
Phenol -Forma ldehydkondensat . Die Duroplaste, zu denen auch die 
MF-Faser und modifizierte MF-Fasern behoren, zeichnen sich 

25 dadurch aus, daB sie keinen Schmelzpunkt auf weisen und der 
Zersetzungspunkt bei iiber 270°C liegt. Sie konnen daher bei 
den Temperaturen, die Ublicherweise in den eingangs genannten 
Beschichtungspressen auftreten, nicht mehr erweichen. Deswegen 
zeichnen sich die PreBpolster, die aus den voranstehend ange- 

30 gebenen Fasern und Garnen mit deren verschiedensten Kombina- 
tionen hergestellt wurden, wie mit Tests gefunden wurde, da- 
durch aus, daB die Einsatzdauer unter Beibehaltung der guten 
Polsterwirkung erheblich verlangert ist. 

35 Zu den Eigenschaf ten der MF-Fasern und modif izierten MF-Fasern 
sowie schwer entf lammbaren Duroplastf asern mit gleichen oder 
ahnlichen Eigenschaf ten gehort es, daB diese in bekannten 





1 Losungsmitteln unlc-slich sind. 

Daraus ergeben sich weitere Vorteile, insbesondere der guten 
Reinigungsmoglichkeit der PreBpolster, die aus diesen Fasern 
5 hergestellt sind, wenn diese mit 6l verschmutzt sind. An die- 
ser Stelle sei bemerkt, daB Olverschmutzungen insbesondere bei 
alteren Pressen durch auslaufendes Hydraulikol auftreten kon- 
nen. Bisher muBten solche mit 5l verschmutzten PreBpolster als 
unbrauchbar angesehen werden, weil sie an den Stellen der 
10 Verschmutzungen einen anderen Warmedurchgang aufweisen als an 
den iibrigen, nicht verschmutzten Stellen. Eine Reinigung des 
dieser Art verschmutzten Polsters war nicht ohne we iter es 
moglich. 

15 Wenn hingegen die erf indungsgemaB vorgesehenen, schwer ent- 
flammbaren MF-Fasern und modif izierten MF-Fasern sowie Duro- 
plaste mit gleichen oder ahnlichen Eigenschaften zur Herstel- 
lung des PreBpolsters verwendet werden, ist eine hohe Ober- 
f lachenqualitat der hergestellten Produkte erreichbar, weil 

20 die Voraussetzung eines gleichmaBigen Warmedurchgangs von der 

Heizplatte durch das PreBpolster zu dem Produkt auch auf Dauer 
gegeben ist . 

Wie an sich bekannt, kann der WMrmedurchgang der PreBpolster 
25 dadurch weiter verbessert werden, daB das Gebebe gemaB An- 
spruch 5 Metallfaden enthalt. Der Metallanteil kann dabei je 
nach Verwendungszweck bei zwischen 0 und 98 Gew.% des Gesamt- 
gewichts des PreBpolsters eingestellt werden. Damit IMBt sich 
der Warmedurchgang den jeweiligen Erf ordernissen anpassen. 

30 

Im einzelnen konnen die Metallfaden gemaB Anspruch 6 mit dem 
textilen Gam umwunden sein Oder alternativ kann gemaB An- 
spruch das textile Gam mit den Metallfaden umwunden sein. 
Insbesondere im letztgenannten Fall sind die Metallfaden so 
35 angeordnet, daB sie einen guten Warmeubergang zwischen den 
beiden Flachen des PreBpolsters ergeben, wobei jeweils eine 
der beiden FlSchen an der Heizplatte direkt oder indirekt 



anliegt, Wenn die Metallfaden urn die Game gewickelt sind, 
bildet jeder Metallfaden eine Vielzahl von Beriihrungspunkten 
sowohl an der Oberseite als auch an der Unterseite des PreB- 
polsters, wobei eine gute warmeleitende Verbindung zwischen 
den Beruhrungspunkten existiert. 

Die Metallfaden, mit denen insbesondere das textile Gam um- 
wunden ist, kann monofil oder multifil sein* 

Im einzelnen kann das PreBpolster gemaB Anspruch 8 reines 
Metallgarn enthalten. Als Material fiir das Metallgarn konnen 
Kupfer, Messing, ein anderes rostfreies Metall dienen* Es 
kommt auch Metallgarn mit Oberf lachenvergtitung, die eine Kor- 
rosion verhindert, in Betracht. Aus den genannten einzelnen 
Metallen kSnnen Legierungen hergestellt und fiir das Metallgarn 
verwendet werden. Es kommen auch Kombinationen von Metallgar- 
nen in einem PreBpolster in Betracht, die in dem PreBpolster 
mit einem Gewebe aus MF-Fasern, modif izierten MF-Fasern oder 
anderen Duroplastf asern mit gleichen oder ahnlichen Eigen- 
schaften wie MF-Faser oder modif izierte MF-Faser eingesetzt 
werden . 

Durch die Kombinierbarkeit der in den Anspriichen angegebenen 
Fasern kann das PreBpolster optimal auf den jeweils vorgese- 
henen speziellen Verwendungszweck eingestellt werden • 



PreBpolster mit einem Gewebe aus einem textilem Garn, 
dadurch gekennzeichnet, 
daB das textile Garn schwer entf lammbare Melaminharzf aser 
(Melamin-Formaldehydharzf aser, abgekiirzt MF-Faser, und 
modifizierte MF-Faser) umfaBt. 

PreBpolster mit einem Gewebe aus einem textilen Garn, 
dadurch gekennzeichnet, 
daB das textile Garn solches aus schwer entf lammbarer 
Duroplastfaser mit gleichen oder ahnlichen Eigenschaf ten 
wie Melaminharzf aser (Melamin-Formaldehydharzf aser, abge- 
kiirzt MF-Faser, und modifizierte MF-Faser) umfaBt. 

PreBpolster nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 
daB das textile Garn erste Fasern aus Melaminharzf aser 
(Melamin-Formaldehydharzfaser, abgekiirzt MF-Faser, und 
modifizierte MF-Faser) oder schwer entf lammbaren Duropla- 
sten mit gleichen oder ahnlichen Eigenschaf ten wie vor- 
stehend genannte Fasern aufweist, wobei die ersten Fasern 
mit zweiten Fasern aus anderen Garnmaterialien gemischt 
sind, 

PreBpolster nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 
daB das textile Garn aus Melaminharzf aser (Melamin-Form- 
aldehydharzfaser, abgekiirzt MF-Faser, und modifizierte 
MF-Faser) oder schwer entf lammbaren Duroplasten mit glei- 
chen oder ahnlichen Eigenschaf ten wie vorstehend genannte 
Fasern mit Garn aus anderen Garnmaterialien kombiniert 
ist. 



PreBpolster nach einem der Anspriiche 1 - 4, 
dadurch gekennzeichnet, 
daB das Gewebe Metal If aden enthalt. 

PreBpolster nach Anspruch 5, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB die MetallfSden mit dem textilen Gam umwunden sind. 

PreBpolster nach Anspruch 5, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB das textile Gam mit den Metallfaden umwunden ist. 

PreBpolster nach Anspruch 5, 
gekennzeichnet durch 
reines Metal Igarn. 

PreBpolster nach einem der Anspriiche 2-8, 
dadurch gekennzeichnet, 
daB die schwer entf lammbare Duroplastf aser aus Harnstof f- 
Formaldehyd besteht. 

PreBpolster nach einem der Anspriiche 2-8, 
dadurch gekennzei c h net, 
daB die schwer entf lammbare Duroplastf aser aus Phenol- 
Forma Idehydkondensat bes t eht . 



